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INFORME DE ENSAYO:

ESTANQUIDAD A PRESION HIDROSTATICA
INTERNA PARA UNIONES MECANICAS ENTRE
TUBOS DE POLIETILENO Y SUS ACCESORIOS

DE LATON

ACCESORID OBJIETO DE ENSAYO):
Manguito 32 mm X rosca 17

Codo 32 mm X rosca ¥ H
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1. OBJETO

El presente informe tiene por objeto recoger la descripeion del ensayo realizado para Ia
comprobacion de la estanquidad de las uniones mecdnicas entre ACCes0nos mecanicos de
latén y tuberia de polietileno, sometidos a presién hidrostatica interna, para un didmetro de

tuberia de 32 mm.
Paticionario:

El presente informe se realiza por encargo de la empresa Bronces Riopar,S.L.
Ctra.de Alcaraz s/n. 02450 Riopar (ALBACETE)

Descripcion 0% ac ob Ensa

OBETA §

- Codo de latén con conexidn para tubo de PE de diametro exterior 32 mm y rosca
hembra de %",

- Manguito de conexién para tubo de PE de didmetro exterior 32 mm y rosca

macho de 1",
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2.- FUNDAMENTO DEL MET DE ENSAY

La estanquidad de la unidn entre tubo ¥ accesorio debe comprobarse durante el
periodo en el que la unién estd sometida a una presion interna de ensayo superior a |a

presidn nominal del tubo v del accesorio de latén

Se considerara una presion de ensayo de 10,5 bar (Pnominal x 1,5) manteniéndose
ésta constante durante un tiempo £, de 10 minutos.

Durante el tiempo de ensayo se observara la aparicion de fugas o deformaciones

permanentes visibles.

3.- EQUIPOS EMPLEADOS

Para la realizacion de este ensayo se han em pleado los siguientes equipos:

* Unidad de control IPT tipo 1575

= Tangue de ensayo para tubos con presion IPT Modelo 1584
N*® de serie C-1584-28/10/03- Vers2-sp
* Banco para ensayos sobre tuberias Airless BlueLine.Tipo 1635

N de serie B-1635-09/02/03 Vers. 2 0x es (02)
Gama de presiones de 2 hasta 100 bar

Fabricado por IPT
* Termohigrémetro.- Equipo SK-L200TH, marca SATO, n® de serie 8442444,

Certificado de calibracion ENAC emitido por el laboratorio APPLUS
(25/L.C356)
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4.-PROBETA,

La probeta estaba constituida por una combinacion de trozos de tubo de polietileno y

da accesorios de latén.
Los accesorios de laton estaban colocados intercalados entre los trozos de tubo.

Uno de los extremos de la probeta se unid al generador de presion del banco de
ensayo. En el otro extremo se instalo una valvula de esfera para facilitar la completa

evacuacion de aire del interior de la probeta.

El banco de ensayo de presién dispone de un mandmetro digital conectado a la
unidad de control ,que permite al sistema mantener la presidn seleccionada. durante el
tiempo prefijado asi como detectar fluctuaciones de presion superiores a +/- 2%,

5.- PROCEDIMIENTO OPERATORIO.

Las condiciones ambientales durante el ensayo fueron de 21 °C y Humedad relativa

del 34,3 %.

Una vez preparada la probeta se llend con agua.

La T* del agua de ensayo fue de 16 °C.

Se comprobé la ausencia de burbujas de aire en la probeta, y que el aire no entraba
en las siguientes operaciones.

Se comprobé que el exterior de la probeta estaba totalmente seco.
Se esperd veinte minutos para garantizar la homogeneidad de la temperatura.

Se hizo aumentar de forma regular la presién hasta llegar a la presion de ensayo,
que en esle caso fue de 10,5 bar (Passye= 10,5 bar). Presién de ensayo gue se alcanzd en
un tiempo t; < 27 5.

Una vez alcanzada esta presién se mantuvo durante 10 minutos, vigilando durante
este tiempo cualquier indicacién de perdida de presion en el manometro y observando
cualquier indicio de fuga o deformaciones permanentes visibles.
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6.- CONCLUSIONES.
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referidos exclusivamente al los accesornios sometidos a ensayo.




